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About

N-BRAND
ダ イ ヤ モ ン ド 切 削 工 具 や

最 新 の ト レ ン ド に 対 応 し た

切 削 工 具 を 即 納 対 応 化 。

日新ダイヤモンドが提案する

新しい市場を創出するツール

二ッチな商品で

今までチ ャ レ ンジ し てみたかった 「 最新の加工技術 」 。

それ ら に挑戦するためには時間と コス ト な どの高いハー ドルが存在してい ま し た 。

日新ダイ ヤモン ドは 、 これ ら に挑戦される皆様へ 「短納期 」 「 お手頃な価格 」 で

次世代の加工ソ リ ューシ ョ ン をご提供させて頂き ます 。

新たな 「 技術 」 を 「 将来への価値 」 に 。 単結晶ダイヤ

P C D

C B N

ブランドご紹介 In t r o d u c t i o n  o f  B r a n d
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TPGW110302-MCD

TPGW110304-MCD

TPGW110308-MCD

TPGW110310-MCD

DCGW11T302-MCD

DCGW11T304-MCD

DCGW11T308-MCD

DCGW11T310-MCD

DNGA150404-MCD

DNGA150408-MCD

DNGA150410-MCD

DNGA150412-MCD

VCGW160402-MCD

VCGW160404-MCD

VCGW160408-MCD

CNGA120404-MCD

CNGA120408-MCD
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Fig1

F ig1

F ig1

F ig1

F ig2

F ig2

F ig2

F ig2

F ig3

F ig3

F ig3

F ig3

F ig4

F ig4

F ig4

F ig5

F ig5

Fig1 F ig2

F ig3 F ig4 F ig5

型式品名 R 在庫 Fig

6.35 9.5
25

11°

3.18

７°

3.97

7°

4.76

0°

12
.7

4.76

0°

12
.7

4.76

9.5
25

※○は準在庫品（納期：約25日）となります。　※その他希望形状ありましたらご対応させて頂きます。（納期：約25日～30日）

単結晶ダイヤモンドインサート

樹脂・非鉄金属の旋削加工で
鏡面仕上可能。

N - B R A N D
N I S S I N  D I A M O N D  C o., L t d .

N-Insert

切削加工条件

銀

アルミニウム

マグネシウム

金

銅

PC

PE

PEEK

PMMA

POM

PTFE

PVC

50～300

100～2,500

100～2,500

50～300

50～500

50～200

80～350

60～250

80～300

80～350

70～300

60～250

被削材

0.005～0.05

0.005～0.05

0.005～0.05

0.005～0.05

0.005～0.04

0.01～0.1

0.01～0.1

0.01～0.1

0.01～0.1

0.01～0.1

0.01～0.1

0.01～0.1

切削油

エマルジョン

エマルジョン

切削油

切削油

エマルジョン / エア

エマルジョン

エマルジョン

エマルジョン / エア

エマルジョン

エマルジョン

エマルジョン

Vc 　ap (mm)

切削速度 切込量 クーラント



N
-F
ac
eM
ill

M
P

ラインナップ

65

N-FM080

N-FM100

N-FM125

アーバー径：φ20

φ80

φ100

φ125

●

●

●

Fig1

F ig1

F ig1

Fig1

型式品名

ブレード

径
仕　上
有効径 在庫 Fig

φ73

φ93

φ118

N-FM-MCD

N-FM-PCD

N-FM-WC

●

●

●

型式品名 種類 在庫

単結晶ダイヤ

PCD

超硬

仕上刃

粗刃

粗刃

用途

※その他希望形状ありましたらご対応させて頂きます。
（納期：約25日～30日）

ブレード

カッターボディ＋アーバー

カッターボディ＋アーバー

φ20径

仕
上
有
効
径（
鏡
面
）

70L

（120L）

切削加工条件

銀

アルミニウム

マグネシウム

金

銅

PC

PE

PEEK

PMMA

POM

PTFE

PVC

50～300

100～2,500

100～2,500

50～300

50～500

50～200

80～350

60～250

80～300

80～350

70～300

60～250

被削材

0.005～0.05

0.005～0.05

0.005～0.05

0.005～0.05

0.005～0.04

0.01～0.1

0.01～0.1

0.01～0.1

0.01～0.1

0.01～0.1

0.01～0.1

0.01～0.1

切削油

エマルジョン

エマルジョン

切削油

切削油

エマルジョン / エア

エマルジョン

エマルジョン

エマルジョン / エア

エマルジョン

エマルジョン

エマルジョン

Vc 　ap (mm)

切削速度 切込量 クーラント

単結晶ダイヤ正面フライス加工ツール

樹脂などの正面フライス加工で鏡面切削が可能。

N - B R A N D
N I S S I N  D I A M O N D  C o., L t d .

N-Face Mill
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回転速度：S＝10,000～15,000rpm/min
テーブル送り：Vf=300～1,000mm/min

仕上刃切削加工条件
回転速度：S＝10,000～15,000rpm/min
テーブル送り：Vf=300～1,000mm/min
切込量：ap=～0.1mm 

Fig1

※○は準在庫品（納期：約45日）となります。　※その他希望形状ありましたらご対応させて頂きます。（納期：約25日～30日）

※参考値　被切削材や加工機械により異なります。

※ポリカーボネートの場合は下記の約1/2

Φ
8 h
7Φ
4

R 55L

仕上
Rサ
イズ

0.1

粗オ
フセ
ット

R0.75

N-RM R0.75 - PCD

N-RM R0.75 - MCD

Φ4.0

Φ4.0

○

○

型式品名 径 在庫材種

PCD

単結晶

粗刃

仕上刃

用途

R1.0

N-RM R1.0 - PCD

N-RM R1.0 - MCD

Φ4.0

Φ4.0

●

●

PCD

単結晶

粗刃

仕上刃

R1.25

N-RM R1.25 - PCD

N-RM R1.25 - MCD

Φ4.0

Φ4.0

○

○

型式品名 径 在庫材種

PCD

単結晶

粗刃

仕上刃

用途

R1.5

N-RM R1.5 - PCD

N-RM R1.5 - MCD

Φ4.0

Φ4.0

●

●

PCD

単結晶

粗刃

仕上刃

R1.75

N-RM R1.75 - PCD

N-RM R1.75 - MCD

Φ4.0

Φ4.0

○

○

型式品名 径 在庫材種

PCD

単結晶

粗刃

仕上刃

用途

R2.0

N-RM R2.0 - PCD

N-RM R2.0 - MCD

Φ4.0

Φ4.0

●

●

PCD

単結晶

粗刃

仕上刃

R2.25

N-RM R2.25 - PCD

N-RM R2.25 - MCD

Φ4.0

Φ4.0

○

○

型式品名 径 在庫材種

PCD

単結晶

粗刃

仕上刃

用途

R2.5

N-RM R2.5 - PCD

N-RM R2.5 - MCD

Φ4.0

Φ4.0

●

●

PCD

単結晶

粗刃

仕上刃

アクリル加工

R 面取加工用エンドミル

樹脂 R面取加工で鏡面切削が可能。

N - B R A N D
N I S S I N  D I A M O N D  C o., L t d .

N-InnerR Mill
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単結晶ダイヤ  スクエアエンドミル

ラインナップ

外周等の鏡面仕上加工と長寿命の実現

1 09

※○は準在庫品（納期：約40日）となります。
※その他希望形状ありましたらご対応させて頂きます。（納期：約40日）

N - B R A N D
N I S S I N  D I A M O N D  C o., L t d .

N -SM0010

N -SM0020

N -SM0030

N -SM0040

N -SM0050

N -SM0060

N -SM0070

N -SM0080

N -SM0090

N -SM0100

N -SM0200

N -SM0400

N -SM0600

N -SM0800

N -SM1000

N -SM1200

φ0.1

φ0.2

φ0.3

φ0.4

φ0.5

φ0.6

φ0.7

φ0.8

φ0.9

φ1

φ2

φ4

φ6

φ8

φ10

φ12

50

50

50

50

50

50

50

50

50

55

55

55

55

55

60

60

型式品名 径 L 刃長

0.05

0.1

0.15

0.2

0.25

0.3

0.35

0.4

0.45

0.5

1.5

2

3

4

5

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

8

8

10

12

BD

0.3

0 .6

0 .9

1 .2

1 .5

1 .8

2 .1

2 .4

2 .7

1 .5

3

4

9

12

15

18

首下

●

●

●

○

●

○

○

●

○

●

●

●

●

●

●

●

在庫

10,000～40,000

10,000～40,000

10,000～40,000

10,000～40,000

10,000～40,000

10,000～40,000

10,000～40,000

10,000～40,000

10,000～40,000

10,000～40,000

10,000～30,000

10,000～20,000

5,000～10,000

5,000～10,000

5,000～10,000

5,000～10,000

(min-1) 　ap (mm)

径 回転速度

0.004

0 .009

0 .01

0 .01

0 .02

0 .03

0 .03

0 .04

0 .04

0 .04

0 .09

0 .1

0 .1

0 .1

0 .1

0 .1

切込量

N-Square Mill

切削加工条件

※出来るだけ高回転を推奨。
※ルーターや M/Cでの樹脂加工の場合は回転半分以下でも可能
※参考値　被切削材や加工機械により異なります。

BD h
7

L首下
刃長

φ

φ0.1

φ0.2

φ0.3

φ0.4

φ0.5

φ0.6

φ0.7

φ0.8

φ0.9

φ1

φ2

φ4

φ6

φ8

φ10

φ12

※硬脆性材の場合は回転速度を1/3に
樹脂・非鉄金属加工
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※○は準在庫品（納期：約40日）となります。
※その他希望形状ありましたらご対応させて頂きます。（納期：約40日）

N -BM0010

N -BM0020

N -BM0030

N -BM0040

N -BM0050

N -BM0060

N -BM0070

N -BM0080

N -BM0090

N -BM0100

N -BM0150

N -BM0200

N -BM0250

N -BM0300

N -BM0350

N -BM0400

N -BM0450

N -BM0500

0.1

0.2

0.3

0.4

0.5

0.6

0.7

0.8

0.9

1

1.5

2

2.5

3

3.5

4

4.5

5

●

●

●

○

●

○

○

●

○

●

○

●

○

●

○

●

○

●

型式品名 R 在庫首下

0.6

1.2

1.8

2.4

3

3.6

4.2

4.8

5.4

5

5

5

5

5

8

8

10

10

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

L

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

8

8

10

10

BD

10,000～40,000

10,000～40,000

10,000～40,000

10,000～40,000

10,000～40,000

10,000～30,000

10,000～30,000

10,000～30,000

10,000～30,000

10,000～30,000

10,000～30,000

10,000～20,000

10,000～20,000

10,000～20,000

10,000～20,000

8,000～15,000

8,000～15,000

8,000～12,000

R

0 .009

0 .02

0 .03

0 .04

0 .04

0 .05

0 .06

0 .7

0 .04

0 .09

0 .13

0 .18

0 .22

0 .26

0 .31

0 .36

0 .41

0 .45

切削加工条件

※出来るだけ高回転を推奨。
※参考値　被切削材や加工機械により異なります。

BD 
h7

L首下

0.1

0.2

0.3

0.4

0.5

0.6

0.7

0.8

0.9

1

1.5

2

2.5

3

3.5

4

4.5

5

※硬脆性材の場合は回転速度を1/3に
樹脂・非鉄金属加工

R

単結晶ダイヤ  ボールエンドミル

自由曲面の鏡面仕上加工と長寿命の実現

N - B R A N D
N I S S I N  D I A M O N D  C o., L t d .

N-Ball  Mill

(min-1) 　ap (mm)

回転速度 切込量
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※○は準在庫品（納期：約35日）となります。
※その他希望形状ありましたらご対応させて頂きます。（納期：約35日）

N-SH4-PCD

N-SH5-PCD

N-SH6-PCD

N-SH7-PCD

N-SH8-PCD

N-SH9-PCD

N-SH10-PCD

4

5

6

7

8

9

10

●

●

●

●

●

●

●

型式品名 W 在庫BD

φ6

φ6

φ6

φ8

φ8

φ10

φ10

R8

R7

R6 .5

R8

R8 .5

R9 .2

R10 .5

最小カーブ

P C D  /  C B N ヘールバイト

合わせ面精度を最大化するツール誕生。

N - B R A N D
N I S S I N  D I A M O N D  C o., L t d .

N-Super Hale

PCD

N-SH4-CBN

N-SH5-CBN

N-SH6-CBN

N-SH7-CBN

N-SH8-CBN

N-SH9-CBN

N-SH10-CBN

4

5

6

7

8

9

10

○

●

○

○

○

○

●

型式品名 W 在庫

R8

R7

R6 .5

R8

R8 .5

R9 .2

R10 .5

最小カーブ

CBN

50L

C0
.1

C0.1

SφW
＋
0-
0.
1

アルミニウムの加工事例

③

①

② ④

使用機械
被削材
ワークサイズ
工具材

：a61nx (Pro.6)

：アルミニウム (A 5052)

：90 × 55 × 10 mm
：超硬

シール面幅
溝深さ
送り速度

：10 mm
：0.03 mm 

：6,000 mm/min

仕上面粗さ（弊社実績値）

① Ra0.304μm
③ Ra0.315μm   

② Ra0.330μm
④ Ra0.356μm   

矢印：加工方向

一般的なヘール加工 スーパーヘール加工

↑
送
り
方
向

BD

φ6

φ6

φ6

φ8

φ8

φ10

φ10


