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TPGW110302-MCD

TPGW110304-MCD

TPGW110308-MCD

TPGW110310-MCD

DCGW11T302-MCD

DCGW11T304-MCD

DCGW11T308-MCD

DCGW11T310-MCD

DNGA150404-MCD

DNGA150408-MCD

DNGA150410-MCD

DNGA150412-MCD
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VCGW160404-MCD
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CNGA120404-MCD

CNGA120408-MCD
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※○は準在庫品（納期：約25日）となります。　※その他希望形状ありましたらご対応させて頂きます。（納期：約25日～30日）

単結晶ダイヤモンドインサート

樹脂・非鉄金属の旋削加工で
鏡面仕上可能。

N - B R A N D
N I S S I N  D I A M O N D  C o., L t d .

N-Insert

切削加工条件

銀

アルミニウム

マグネシウム

金

銅

PC

PE

PEEK

PMMA

POM

PTFE

PVC

50～300

100～2,500

100～2,500

50～300

50～500

50～200

80～350

60～250

80～300

80～350

70～300

60～250

被削材

0.005～0.05

0.005～0.05

0.005～0.05

0.005～0.05

0.005～0.04

0.01～0.1

0.01～0.1

0.01～0.1

0.01～0.1

0.01～0.1

0.01～0.1

0.01～0.1

切削油

エマルジョン

エマルジョン

切削油

切削油

エマルジョン / エア

エマルジョン

エマルジョン

エマルジョン / エア

エマルジョン

エマルジョン

エマルジョン

Vc 　ap (mm)

切削速度 切込量 クーラント


