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※○は準在庫品（納期：約40日）となります。
※その他希望形状ありましたらご対応させて頂きます。（納期：約40日）
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型式品名 R 在庫首下
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切削加工条件

※出来るだけ高回転を推奨。
※参考値　被切削材や加工機械により異なります。
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※硬脆性材の場合は回転速度を1/3に
樹脂・非鉄金属加工

R

単結晶ダイヤ  ボールエンドミル

自由曲面の鏡面仕上加工と長寿命の実現

N - B R A N D
N I S S I N  D I A M O N D  C o., L t d .

N-Ball  Mill

(min-1) 　ap (mm)

回転速度 切込量


